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   小组名 :                                                         设备名 : 成型机        






















小组名 :                           设备名 :                             部位名 :  Dosing装置












小组名 :                           设备名 :                             部位名 :  Mixer部位







小组名 :                           设备名 :                             部位名 :  成型机 HEAD部位










小组名 :                           设备名 :                             部位名 :  Chill.roll-zone









 加工点解析表(导出加工点)





( SYSTEM图                                                      ( 导出加工点


NO�
部位�
加工点定义�
     主要功能 (加工原理)�
�
1�
Dosing


装置�
添加剂混合机原料供应�
把主原料和添加剂混合后往


Mixer供应�
�
2�
Mixer�
Grinder


Fluff和


Dosing原料混合�
Dosing装置供应的原料与 Grinder Fluff原料的混合和金属探测功能及把一定程度量的原料往成型机供应�
�
3�
成型机


Head�
原料溶解�
把Mixer供应的原料，按其原料特性，用一定的温度加热� HYPERLINK "https://search.naver.com/search.naver?where=nexearch&query=cylinder&ie=utf8&sm=tab_she&qdt=0" �cylinder�后融化，并通过螺丝旋转，把溶解的树脂往Dies打出�
�
4�
Chill


Roll


�
树脂冷却成型


( Sheet形成 )�
Dies打出的树脂，利用


Air knife及 Edge气压，用一定程度的Chill roll紧贴并冷却后成型


( Sheet 形成 )�
�









2次加工点





400


silo





Mixer





3次加工点





Melt-EXT





4次加工点





1次加工点





Met-EXT





Dies





Chill-roll

















co-1





co-2





成型机





加工点解析表(SUB –SYSTEM定义)





形成加工点的系统





  维持加工点连续性的系统

















润滑





电场控制





传达驱动























电场控制





传达驱动





决定加工点位置的系统














                                                                       


�
   管理基准�
 规格 �
确认方法�
 品质影响(关联性)�
�
加工条件�
原料混合�
定量�
称Check�
厚度.静电.扩孔�
�
�
�
清洁�
肉眼�
断裂.颜色不良�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
T


O


O


L


系�
BCS�
正常启动�
肉眼�
原料供应不良�
�
�
Masterbatch�
正常启动�
肉眼�
扩孔.静电�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
材料系�
主原料�
清洁�
肉眼�
颜色不良�
�
�
添加剂�
定量�
称Check�
静电.扩孔�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
加工�
B.C.S Belt�
破裂�
肉眼�
原料供应不良�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
                                                                   


                                                                        


                                                                              


                                                                    





( 加工点图解





1次加工点





  





成型机





加工点解析表(SUB –SYSTEM定义)





形成加工点的系统





  维持加工点连续性的系统











润滑





气压





传达驱动





电场控制




















气压





传达驱动





电场控制








决定加工点位置的系统














                                                                       


�
   管理基准�
 基准�
确认方法�
品质影响(关联性)�
�
加工条件�
原料混合供应�
一定量�
肉眼.检测�
厚度不均匀�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
T


O


O


L


系�
PUSH(� HYPERLINK "https://search.naver.com/search.naver?where=nexearch&query=cylinder&ie=utf8&sm=tab_she&qdt=0" �cylinder�)�
正常启动�
肉眼�
原料供应不良�
�
�
Mixing screw�
正常启动�
肉眼�
原料供应不良�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
材料系�
添加剂混合原料�
清洁�
肉眼�
气泡,斑点


颜色不良,film断裂�
�
�
Fluff 原料�
清洁�
肉眼�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
加工�
除尘器�
正常吸入�
肉眼�
粉尘流入


厚度不均匀


气泡，斑点


原料供应不良�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
                                                                   


                                                                        


                                                                              


                                                                    





( 加工点图解�








2次加工点





成型机





加工点解析表(SUB –SYSTEM定义)





形成加工点的系统





  维持加工点连续性的系统

















润滑





电场控制








传达驱动


























电场控制








传达驱动








决定加工点位置的系统














                                                                       


�
   管理基准�
 基准�
确认方法�
品质影响(关联性)�
�
加工条件�
温度�
作业标准�
温度计�
气泡,斑点,花纹�
�
�
压�
P2~P3


75bar以下�
测量仪�
气泡,斑点


厚度不均匀�
�
�
�
�
�
�
�
T


O


O


L


系�
heater�
Set值�
温度计�
气泡,斑点�
�
�
� HYPERLINK "https://search.naver.com/search.naver?where=nexearch&query=cylinder&ie=utf8&sm=tab_she&qdt=0" �cylinder��
清洁�
树脂�
气泡,斑点,碳化物�
�
�
screw�
清洁�
树脂�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
材料系�
Mixing原料�
清洁�
肉眼�
颜色不良�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
加工�
Pressure�
一定程度�
测量仪�
厚度不均匀�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
                                                                   


                                                                        


                                                                              


                                                                    





( 加工点图解





3次加工点





成型机





加工点解析表(SUB –SYSTEM定义)





形成加工点的系统





  维持加工点连续性的系统











润滑





气压








传达驱动





电场控制




















气压





传达驱动








电场控制








决定加工点位置的系统














                                                                       


�
   管理基准�
基准�
确认方法�
品质影响(关联性)�
�
加工条件�
Knife距离.角度�
作业标准�
测量者�
气泡.花纹.断裂�
�
�
Edge压�
作业标准�
测量仪�
Side厚度.断裂�
�
�
Cast 温度�
作业标准�
温度计�
厚度.花纹.斑点�
�
�
�
�
�
�
�
T


O


O


L


系�
Air-knife�
Lip清洁�
肉眼�
划伤.异物质流入�
�
�
Edge-pipe�
Air漏出�
听.嗅觉�
Edge不稳定断裂�
�
�
Cast(Chill-roll)�
表面清洁�
肉眼�
水分流入断裂�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
材料系�
溶解树脂�
清洁�
肉眼�
异物质流入


碳化物.气泡.斑点�
�
�
�
�
�
�
�
�
Water�
清洁�
肉眼�
异物质流入�
�
�
�
�
�
�
�
加工�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
                                                               


                                                               


                                                                


                                                                    





( 加工点图解





4次加工点





Dies导出











Chill-roll





Air-knfe





Waterbath








