
步骤：

业务执行标准说明书

山田ERP BOM业务标准说明书

部门：工程管理部
作成：林丽梅
审批：吴明浩

 文件编号 YW-ENG-042  

版本号 A/0 

制/修订日期 2017/5/25



步骤：

业务执行标准说明书

修  订  变  更  栏

版本号 制/修订日期 制/修订部门 修订章节 修 订 内 容 描 述

A/0 2017.5.25 工程管理部 无 新版本作成

    

    

    

    

    

   



步骤：

业务执行标准说明书

业务标准名称
山田ERP BOM业务说

明书
部  门 工程管理部 从接收到履行所需的周期时间 3天

备注NO. 流程 主导部门/责任人 完成
时间 关联部门 流程简单说明

1 项目工程师 1440
分钟

山田客户ERP BOM录入流程

2 项目工程师 5分钟 工程师提供电子档资料

3 工程师 5分钟 工程师打样资料

4 文员 5分钟 填写计算相关数据

5 文员 30分钟 新产品建立物料编号

6 文员 480分钟 新产品建立BOM

7 文员 60分钟 新产品建立对应关系

8 文员 10分钟 新模具信息建立

BOM流程

货品资料建立

工程BOM建立

打印资料

提供移管资料

整理移管信息表

业务标准流程图

对方货品关系建立

工模治具建立



步骤：

业务执行标准说明书

业务标准名称
山田ERP BOM业务说

明书
部  门 工程管理部 从接收到履行所需的周期时间 3天

备注NO. 流程 主导部门/责任人 完成
时间 关联部门 流程简单说明

9 文员 60分钟 整个机种注塑工模建立注塑工模表建立

业务标准流程图



步骤：

业务执行标准说明书

1、BOM流程

流程：货品资料建立-工程BOM建立-对方货品关系-工模治具建立-注塑工模表

1

2

3

4

5



步骤：

业务执行标准说明书

2、提供移管资料

工程师把相关移管资料全部放入服务器，路径：\\172.18.18.253\eng\PRODUCT\工程资料



步骤：

业务执行标准说明书

3、打印资料

工程师打印一份资料给ERP录系统（移管信息表/包装/二次加工用料）



步骤：

业务执行标准说明书

4、整理移管信息表（1）

如果信息表A3纸太大，不方便保存和查阅，可以打印A4版本，完善好部分需要的资料
材料损耗率：标准看下表
水口单重：一套模具的水口重量÷取数
成型周期：3600÷周期



步骤：

业务执行标准说明书

4、整理移管信息表（2）

材料损耗率明细表



步骤：

业务执行标准说明书

5、货品资料建立（1）

打开货品资料建立导入文档，把所有资料输入进去
路径：我的电脑\E:\ERP导入



步骤：

业务执行标准说明书

5、货品资料建立（2）

1.山田每个机种都有一个代码，物料编号上面需要体现出来
2.打开文件，按顺序排（路径：我的电脑\E:\ERP导入\烨嘉物料编码规则更新V1.6）

1

2



步骤：

业务执行标准说明书

5、货品资料建立（3）

1.山田每个机种都有一个存货组
2.进入ERP界面-基本资料管理-货品基本资料-存货组信息
3.4.5.点击新增-按顺序排编号和机种名-保存

1

3

2 4

5



步骤：

业务执行标准说明书

5、货品资料建立（4）

打开ERP系统，输入帐号密码登录，点击货品资料建立



步骤：

业务执行标准说明书

5、货品资料建立（5）

1.进入货品资料建立模块，点击EXCEL导入
2.选择文件夹图标
3.选择需要导入的文档，路径;我的电脑\E:\ERP导入
4.点击打开，导入资料

1

2

3 4



步骤：

业务执行标准说明书

5、货品资料建立（6）

1.确认EXCEL栏位和子表栏位是否对应
2.栏位对应后点击确定正式导入

1

2



步骤：

业务执行标准说明书

5、货品资料建立（7）

货品资料建立完毕



步骤：

业务执行标准说明书

6、工程BOM建立（1）

1.点击工程BOM建立
2.进入模块

1

2



步骤：

业务执行标准说明书

6、工程BOM建立（2）

1.点击新增
2.进入新增模式，默认弹出日期和建立人
3.点击图标

2
1

3



步骤：

业务执行标准说明书

6、工程BOM建立（3）

1.进入母件产品筛选模块，输入需要新建的料号（格式：*XXX*）
2.双击需要的产品
3.输入BOM版本号（注塑：社内A01，社外A02）/制造中心（根据相关工艺）/批量（默认1）

1
2

3



步骤：

业务执行标准说明书

6、工程BOM建立（4）

1.点击图标进入查询筛选模块，（注塑半成品BOM只带全原料/色粉/水口料/社内周转包装）
2.水口料需要设置虚拟件和制程编号ZS001
3.根据信息表输入用量/基数/单位损耗率

1

2 3



步骤：

业务执行标准说明书

6、工程BOM建立（5）

用量计算：
1.水口料：一套模具的水口重量÷取数，基数1000
2.全原料：水口单重+产品单重，基数1000，损耗率看步骤4
3.色粉：（水口单重+产品单重）*（1+损耗率）*比率/1000，基数1
比率（色粉 1：25,  30680 1:50, M599 3:25, M506 1:25,其他色种问项目工程师）



步骤：

业务执行标准说明书

6、工程BOM建立（6）

工程BOM建立顺序：按工艺顺序，例如：注塑半成品-电镀半成品-喷油半成品-全检成品
1.注塑半成品：全原料/色粉/水口料/周转包装
2.其他工序：上一道工序/物料
3.全检成品：上一道工序/出货包装

1

2

3



步骤：

业务执行标准说明书

6、工程BOM建立（7）

各种工艺和物料损耗率



步骤：

业务执行标准说明书

7、对方货品关系建立（1）

点击对方货品关系图标进入模块



步骤：

业务执行标准说明书

7、对方货品关系建立（2）

1.点击过滤-输入货品名称（机种名）-确定后筛选出所有产品信息
2.从第一个编号开始点击选中
3.选出山田默认客户供应商是BSW001-输入对应货品编号-对应货品名称-保存

1

1

1

22

3

2



步骤：

业务执行标准说明书

8、工模治具建立

1.进入ERP界面-基本资料管理-货品基本资料-工模治具建立
2.点击新增
3.输入模号-名称-单位-模穴-仓库-货位-产品材质-模具尺寸
4.点击保存

4

3

1

2



步骤：

业务执行标准说明书

9、注塑工模表建立（1）

点击注塑工模表图标进入模块



步骤：

业务执行标准说明书

9、注塑工模表建立（2）

1.点击新增
2.选好客户
3.备注机种名

1

2

3



步骤：

业务执行标准说明书

9、注塑工模表建立（3）

1.把信息输入完整（默认版本B01和用量1）
2.点击审核确认
3.点击转产品模具关系确认，BOM完整录完

2
3

1


